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MICRO DC-201

INVERTER MMA

Caracteristicas tecnicas

MODELO

Tensao de entrada nominal V
Frequéncia Hz
Capacidade de entrada nominal KW
Corrente de entrada nominal A
Ciclo de trabalho nominal

Tensao sem carga V
Faixa de corrente de saida A
Eficiéncia %
Aula de protecao

Grau de isolamento

Tamanho do eletrodo mm
Tipo de refrigeracao

Peso Kg
Dimensoes (A x L x Prof.) cm

MICRO DC-201

220/230(+10%)

50/60
9,8

43

40%\25°C
30%\40°C
200A

80-85
30a200

3,5
26bx 117 x 178
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Os soldadores MMA usam diodos de recuperacao
rapida importados e IGBTs importados como
componentes principais, complementados por uma
placa de circuito impresso principal especialmente
projetada.

A regulacao uniforme da corrente de soldagem foi
projetada para garantir uma boa adaptacao do arco ao
processo de soldagem. Além disso, sua perfeita
protecao dindmica garante a seguranca e a
confiabilidade do uso.

O ferro de solda do inversor BC MMA possui uma
estrutura portatil: a parte superior do painel frontal é
equipada com um botao de ajuste da corrente de
soldagem, um indicador de energia (verde) e um
indicador de falha (amarelo). O terminal de saida
possui conectores rapidos "+' e "-". Um interruptor,
ventilador e cabo de alimentacao estao localizados no

painel traseiro.
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Painel de controle

Formularios:

Seu uso ¢ ideal com acgo de baixo
carbono, ago inoxidavel, aco de
liga, etc.

+351220 107 540 C/Rua do Espido S/N, 4470-177 Maia

© Copyright 2020 Nippon Gases Espafia S.L.U. Todoslos derechos reservados. Rev.1 07/2020


https://soldadura.nippongases.com/

7\ NIPPON
P GASES

Ve
‘;— Welding & Cutting

Caracteristicas gerais

MMA/TIG Comeco quente Forgadoarco
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Funcao MMA e LIFT TIG. Partida a quente para facilitara Para evitar cola do eletrodo na peca
preparacgao do arco. durante a soldagem.
Recursos de MMA

- Ciclo de trabalho de 60%.

- Com protecao contra superaquecimento, sobretensao e sobrecorrente.

- Menor custo operacional, mais facil de transportar, tamanho menor e desempenho superior.

- Funcao de exibicao digital em uso.

- Excelentes propriedades de transferéncia de arco e goticulas da solucao.

- Cabo de plastico para facil transporte.

- Conexao rapida e conveniente da tomada que oferece velocidade, seqguranca e facilidade de uso.

Modelos Disponiveis

2721913 MICRO DC-201

Incluido em todos os modelos: bragadeira de massa, porta-eletrodo, maleta, pincel de picaretae tela de méao.

Acessorios recomendados
Q} KIT ACESSORIOS (1X25) 3M 35-50 A PICARETA
-

Codigo 2409890 %, Codigo 2403715
N ESCOVA DE ACO 7 CAPACETE SILVER 9-12/12 ARROW
R Codigo 2403520 q/' Codigo 2030560
SPLIT [y LuvASTIG
Codigo 2033010 i codigo 2030254
LUVAS MIG

Codigo 2030534

Ele sereserva o direito de alterar as especificagdes técnicas sem aviso prévio, imagens nao contratuais.
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